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1. 請仔細閱讀

1-1 前言

感謝您購買 MAX LETATWIN LM-550A/PC 微電腦線號印字機。 
本機器具備多樣化的設計功能，可在貼紙和套管上印字。特別是在大量的貼紙和套管的印字上，

有其獨特的功能。 

請妥善保管機器和閱讀本說明書，接下來的介紹，將使您能完全的操作本機器。 

1-2 使用上的注意

■ 指示圖

本操作說明書用不同的符號顯示，來幫助您安全和正確的使用 LM-550A/PC 線號印字機。在本節

裡將說明，這些符號所代表的意義。 

警 告 如果不注意此警告，可能會導致使用者受到傷害。 

注 意 
如對此注意不加留意，將使操作人員受到傷害，損失您的設備，或流失

所輸入的資料。 

表示機器出狀况，需要修理，或要重新設定等，以使本機器能順利的運作。 

幫助您瞭解工作的要點，或給予一些指導。 

★ 功能之注意事項。

■ 符號

: 需注意事項。 

:〝不能做的事〞。在此顯示中，您要特別留心。 

:〝必須做的事〞。此符號出現時，您必須跟隨他的指示去做。 
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   警 告 

 
 千萬別拆解或重組機器，這可能會引起火災、電擊或其他問題。 

 

 請勿插入外來物品到本機器裡面，如手指、筆、電線等。這可能會損壞機器，或因短路

引起火災。 
 請使用正確的電壓，否則將導致機器的損壞。 
 請勿將重物置于電源線上，這會容易導致火災或電線走火。 
 請勿用濕的手去插或拔插頭，此動作會引起電擊。 
 請勿灑水或化學藥劑在機器上，以避免機器損壞、引起火災或電擊。 
 萬一液體進入機器時，請立即切斷電源，並聯絡您的供應商。 
 請使用指定的電源供應器(變壓器)。 

 
 

 

 機器故障時請勿再使用。如機器在故障時使用，比如有異聲或異味時，這可能會引起火

災或觸電。此時請立即切斷電源，並聯絡您的供應商。 

 

 不要接觸印字頭。由於列印後印字頭溫度很高，可能會造成手部或手指頭燙傷。 
 不要接觸半切刀片和手動切刀的刀刃，這可能會導致嚴重的受傷。 

 

   注 意 

 
 資料不能保證永久儲存在記憶卡或機器的內部記憶體。請注意：機器故障、電池的問題、

機器送修及其它因素，都有可能造成資料的流失。 

 

 請勿與其它電器產品 (如：冷氣、冰箱、微波爐、自動辦公設備等) 共享一個插頭，這

會因產生大量用電，而導致伏特數下降，機器會因此而受損。 

 請勿將紙或布攤開或放在機器上，以免引起火災或其它問題。 

 不要舔色帶, 套管和貼紙。 
 

 
 當機器長時間不使用時,請將電源線從機器和插座中拔出。 

 

 當連接電線或插入/取出記憶卡時，請先確定電源已關閉，否則可能會導致機器損壞。 

 定期清潔插頭，否則灰塵太多時使用，可能會導致起火或其它問題。 

 拔出插頭時請勿以拉扯電線的方式。請以握住插頭方式取出，以免因拉扯而造成電線斷

裂而引起走火或受電擊的情形。 
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 爲了預防問題的産生，請確實遵守以下的規定。 

 
1. 機器和電源供應器(變壓器)是一部構造精

密的機器，搬運時要非常小心，絕對禁止

受到撞擊或摔落地面。 

 

2.  除了套管（貼紙卡匣、色帶卡匣、切刀等）

以外的耗材，請只使用指定的産品。切勿

使用其他産品。 
 
3.  當在套管上印字時，請勿使用彎曲、破裂、

或污損的管子；特別是有硬狀小點，或外

來異物附在管子上時，會導致印字頭的損

壞。 

 

 
4. 列印時，請勿阻礙套管（貼紙）的印刷出口，

且不要在入口處，强行拉扯套管。 
 

 

 

5.  請勿握著卡匣蓋將機器提起，這將使機器

摔落。 

 

6.  機器運作時，如受到强大的外來巨響或震

動，可能會産生不正常的列印，或導致記

憶資料的流失。 
 
7.  當機器的電源開啓時，或剛關掉電源時，

請勿將電源線從插座中拔出，以免導致機

器故障，或設定、記憶資料的流失。 
 
8.  如果套管被卡住，請不要直接用手拔出，

請用“送出”功能鍵，讓套管自動退出 
(請參閱 2-7：清潔滾輪)。 
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9.  請勿將不相干的物品，置于機器或電源線

上。 

 
10. 請勿將金屬或其他任何東西，放入 USB 接

口或記憶卡槽裡，以免發生因靜電所産生

的問題。 

 

11. 請勿重壓顯示螢幕，以免造成螢幕破裂。 
 
12. 請勿將液體如咖啡、果汁或水，潑灑在本

機器上。 

 

13. 當要清潔機器時，請用乾淨、軟質的布料

擦拭，請勿使用苯、稀釋劑等揮發性酒精

或油類，它將使機器變形或退色。 
 
 
 
 

 
14. 如要將機器從寒泠的室外移至溫暖的室內

時，由于溫度的急速改變，可能會有露水

凝結在機器內；此時請先將機器置於室內

30 分鐘後，並確認已無露水再使用。 
 
15. 爲了避免問題産生，請勿將機器置于下列

地點： 

 

① 陽光直射下或靠近高溫（如暖氣）的地

方。 
② 灰塵多或濕氣多的地方。 
③ 請勿在低於攝氏 10℃或高於 35℃的地

方使用本機器。 
④ 請勿在低於攝氏 0℃或高於 40℃的地

方儲放本機器。 
 

 
16. 保管或運送時，請將機器放入原來的包裝

箱裡。 
 
17. 爲了能在住宅區及其附近地區使用，雖然

對該機進行了防止電波干擾的處理，但是

如果在收音機、電視機等接收器附近使用

時，會對接收信號産生一定的影響，因此

請選擇適當的使用場所。 
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2. 使用前 

2-1 主要功能 
利用簡單的操作方式，您可以將文字直接列印在套管和貼紙上。 
可達到高速印刷(高達 40 mm/秒)和高耐久性。 
 功能強大的 MAX 原裝應用軟體 (LETATWIN 線號大師) 。 
 可以在“LETATWIN 線號大師”應用軟體透過 USB 線將文件直接由電腦輸出列印，或藉由記

憶卡(USB 隨身碟)將編輯資料從電腦輸出到 LM-550A/PC。 
 明亮且寬廣的背光螢幕。 
 記憶功能中，內部記憶可容納 250,000 個字，另有外部記憶(USB 隨身碟)的功能。 
可使用的套管和貼紙規格如下： 

MAX 套管  = φ3.2mm, φ3.6mm, φ4.2mm, φ5.2mm, φ6.4mm, φ8.0mm 
一般套管 = φ2.5mm, φ3.2mm, φ3.6mm, φ4.2mm, φ5.2mm, φ5.5mm, φ6.5mm 
熱收縮套管=φ2.5mm, φ3.2mm, φ3.6mm, φ4.2mm, φ5.2mm, φ5.5mm, φ6.5mm 

非 PVC 套管 =φ3.2mm, φ3.6mm, φ4.2mm, φ5.2mm 
MAX 貼紙  = 寬度： 5mm, 9mm, 12mm 
(若要列印在 φ1.5mm 和 φ8.0mm 的套管上，需使用特殊套件)。 

 半切功能，可讓套管便于携帶，幷且可以輕易地撥開貼紙。 
 獨立的數字鍵盤能快速且容易的輸入資料。 
 清晰耐用的鍵盤组。 
 附有手提箱，機器可輕易安全的儲存。 
 螢幕的顯示可設定爲中文或英文。 
 您可以調節半切刀的深度級別。 
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2-2  確認包裝內容 
 

打開包裝並確認下列項目是否包括在內 
 
 

主機 手提箱 

  

  
 
 
 
 
 
 
 

色帶卡匣           色帶(黑色) 

 
操作說明書  

 

 

 
交換式電源供應器(變壓器) 

 
 
 

 
CD ROM 
(應用軟體  

“LETATWIN 線號大師”) 
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2-3 各部位名稱 

 
  

 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

 
 

 

剪刀按鈕 

 
 

掀起鈕 
 卡匣蓋 

 
 
 

LCD 螢幕 
 
 
 

鍵盤 
 
 
 

橡膠滾輪 
 

印字壓力開關 
 

印刷物裝置桿
（綠色） 
 

套管裝置處 

半切刀座 
（白色） 
 

半切刀片 

（黃色） 

 

色帶卡匣固定座 

裝置拉桿 
（銀色） 

貼紙卡匣固定座      鎖桿 
 

半切刀深度調節桿 
 

金屬滾輪 
（金色） 

USB 隨身碟接口 
 
 

AC 電源接頭 
 
 
 

USB 連接線接口 
 
 

●貼紙卡匣 ●色帶收輪（黑色） 
 
  

●色帶卡匣 
 

引道 
 

●色帶軸（綠色或藍色） 
 A 按鈕 

 
 

B 按鈕 
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2-4 按鍵的名稱和它們的功能 
 
<1> 鍵盤 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
<2> 按鍵和它們的功能 

① ON/OFF 電源鍵 

② 跳出 
回到上一個操作步驟。 
當“印刷”或進行“預覽”時，停止其動作。 

③ 選擇印刷物 
(功能 → 跳出) 

按下此鍵可以選擇“印刷物”，改變印刷物的設定時無須關機。 

文字高度  設定字體大小、寬度等。                      (請參閱 6-1： 文字高度) 

印字長度 
(功能 →文字高度) 

設定“印字長度”及“留白”使其爲 [普通印刷模式]. 
                                      (請參閱 6-5： 普通印刷) 

文字寬度 設定“文字寬度”。                          (請參閱 6-2： 文字寬度) 
字距  設定“字距”及“行距”。                  (請參閱 6-3： 字距 / 行距) 
印字方向 
(功能 → 字距)   

設定“印字方向”。                           (請參閱 6-6： 印字方向) 

段落長度 設定“段落長度”。                            (請參閱 6-4： 段落印刷) 
段落方式 
(功能 →段落長度)   

設定“段落方式”。                            (請參閱 6-4： 段落印刷) 

連續 設定重複印字的次數。                         (請參閱 6-7： 連續印字) 
加框 
(功能 → 連續)   

設定“加框”。                                   (請參閱 6-9： 加框) 

連續數字 設定連續數字。                               (請參閱 6-8： 連續數字) 
特殊符號 
(功能 →連續數字)   

操作“特殊符號”功能。                         (請參閱 6-10： 特殊符號) 

③ 

12 11 10 9 8 7 

2 
14 
4 

13 

3 4 

6 

5 

1 

15 
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③ 

字句記憶 操作“字句記憶”功能。                       (請參閱 6-11： 字句記憶) 

選用設定 
進入“選用設定”、“直接從 PC 列印”或“從 PC 轉存資料到 LM”。                       
(請參閱 6-13：選用設定；8-3：從”LETATWIN 線號大師”直接列印；8-4：

從”LETATWIN 線號大師”直接儲存資料) 
預覽 
(功能 → 選用設定)   

顯示列印預覽。                               (請參閱 6-12： 預覽) 

內部記憶 操作“記憶”功能。                     (請參閱 6-15-1： 內部記憶) 

複製 
(功能 → 內部記憶)   

複製指定段落。                              (請參閱 6-14-1: 複製) 

記憶卡 操作“USB 隨身碟”功能。                 (請參閱 6-15-2： 外部記憶) 

貼上 
(功能 → 記憶卡) 

貼上複製的段落。                           (請參閱 6-14-2： 貼上) 

④ 

 删除游標前的文字。 

設定值初期化  
(功能 → ) 

還原到初始設定值。 
按 功能 → ，刪除全部輸入的資料後，才可執行此功能。 

刪除 刪除輸入的資料。 

刪除全部內容 
(功能 → 刪除) 

刪除全部輸入的資料。 

⑤ 

 
數字鍵 輸入數字、逗點、句點。 

⑥ 

▲/▼/  /  
游標位置驅動鍵。 

功能 →       或 
功能 →  

移動游標至輸入資料的最前、或最後端。 

⑦ 確定 資料輸入確認鍵。 

⑧ 段落 進入下一段資料輸入區。 

⑨ 

代碼 輸入代碼。                                   (請參閱 5-3：代碼輸入) 

特殊字母 
(功能 → 代碼)   

輸入特殊字母。                         (請參閱 X-X：變音符號標記) 

⑩ 空格 空白键。 

⑪

⑪ 
 

A / a 
按此鍵改變輸入方式. 

A: 英文字母大寫 
a : 英文字母小寫 

⑫ 功能  設定功能。 
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2-5  螢幕顯示 
螢幕旁的指示說明功能如下： 
 

 
 

⑬ 

印刷 開始列印功能。 

送出 
 (功能 → 印刷   

送出印刷物，確認套管或貼紙已裝上。 

⑭ 輸入鍵 輸入列印內容。 

⑮   換行 

① 功能 
按此鍵，螢幕左上角顯示 S，再按一次 S 消失。 
運用此鍵設定功能或輸入鍵盤上的符號。 

② 記憶卡 當 USB 隨身碟插入並可執行時，會在螢幕左上角  記憶卡  下方位置出現“” 

③ A / a 
“A”  顯示爲大寫英文輸入狀態 
“a”   顯示爲小寫英文輸入狀態 

④ 印字/段落長度 
在[段落印刷模式]： 顯示 “段落長度”。           (請參閱 6-4： 段落印刷) 
在[普通印刷模式]： 顯示 “印字長度”。           (請參閱 6-5： 普通印刷)   

⑤ 段落方式 段落區隔方式。                                 (請參閱 6-4：段落印刷) 
⑥ 段落 No. 顯示游標所處位置的段落編號。 

⑦ 輸入畫面 顯示所輸入的文字或符號內容。 

⑧ 狀態顯示 
上行顯示連續數字的設定狀況（如果已有設定）。 
下行顯示所選擇的印刷物內容。 

⑨ 加框 顯示加框功能。                                    (請參閱 6-9： 加框) 
⑩ 直式 顯示選擇爲直式印字。                          (請參閱 6-6： 印字方向) 
⑪ 連續 顯示設定連續印字的數量。                      (請參閱 6-7： 連續印字) 
⑫ 字距 顯示游標所在位置的字距。                     (請參閱 6-3： 字距/行距) 
⑬ 文字寬度 顯示游標所在位置的文字寬度。                  (請參閱 6-2： 文字寬度) 

⑭ 文字高度 顯示游標所在位置的文字高度。                  (請參閱 6-1： 文字高度) 

N ＡＢＣ  
 
P 
Ｓ  ▲    ２ ３ ． ８  Ｌ Ｉ Ｎ Ｅ   ０ ０ ２  

【 １ ０ 】 ０ ０ ０ １ － ０ ０ ０ ６  

          Ｔ Ｕ Ｂ Ｅ  ３ ．６ ｍ ｍ  

ＡＵＴＯ  ＳＴＤ  ＳＴＤ   ０ ０３  ▼▼  

B ⑦ 
 
⑧ 
 

① 
 

② 
 

③ 
 

④ 
 

⑤ 
 

⑥ 
 

⑨ 
 

⑪ 
 

⑫ 
 

⑬ 
 

⑩ 
 

⑭ 
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螢幕裡顯示的編輯符號，其意義如下： 

①   : 指定爲段落印刷。顯示同一組段落長度。 (請參閱 6-4： 段落印刷) 

②   : 段落分隔的指示。 (請參閱 6-4： 段落印刷) 

③  : 換行的指示。 

(在套管上印字) Φ2.5 到 Φ3.6  : 只可列印 1 行 
Φ4.2 到 Φ6.5  : 當文字高度設為 2mm 時可列印兩行。(用於 
Φ4.2 套管時，行距必須設定為 “連接”。) 

 (在貼紙上印字) 在 12mm 寬的貼紙上，當文字高度設定為 2mm 時，最多可列印

三行。 

④  : 已有連續數字的設定。 (請參閱 6-8： 連續數字) 

 
 

2-6  選擇螢幕上的語言 
您可以依照機型來選擇語言 

請確認機型 

機  型 語      言 

LM-550A/PC  
A11-T 

英文  或  繁體中文 

LM-550A/PC  
A12-C 

英文  或  簡體中文 

 
[如何選擇] 
打開電源同時按下  L  和  G  兩鍵。 
在 LETATWIN 出現後，顯示 [語言模式] 。 
用 ▢/▼ 鍵來選擇您所需要的語言。按下  確定  鍵 ， 機器會自動關機。 
然後再重新開機，即完成設定。 
 

[語言模式] 
 
 
 
 
注意：當您選擇英文模式時，就無法輸入或列印出中文字元。 
 

 
［ Ｍ Ｏ Ｄ Ｅ ］  
 
 Ｃ ｈ ｉ ｎ ｅ ｓ ｅ （ Ｔ ）  
Ｃ Ｏ Ｎ Ｔ Ｉ Ｎ Ｕ Ｅ  
 Ｅ ｎ ｇ ｌ ｉ ｓ ｈ  
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2-7 清潔滾輪和取出阻塞的套管 
 
1. 打開蓋子，鬆開印刷物裝置桿。 

2. 按下 C 鍵之後， 再按 ON/OFF 鍵。 
當顯示“LETATWIN” 時先放開 ON/OFF 
鍵。 

 
 
 

 

3.  [FEED 畫面] 出現如右。 
 
 

 

4. 如右圖動作，將裝置拉桿右移到指定處。 
 

 

 
 

5. 用   /   鍵來轉動滾輪位置，把布沾濕來

清潔滾輪灰塵。 
 
 
 

注意：假如套管或貼紙卡住，可用這個方法來排除。 

 
 Ｆ Ｅ Ｅ Ｄ  
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2-8 調節半切刀的深度 
當半切刀切的深度不合適時，您可以利用”半切刀深度調節桿”調整半切刀的深度 
 
 
注意:  
● 當列印套管時，請把調節桿移至套管位置 
● 當列印貼紙時，請把調節桿移至貼紙位置 
 
 

 

 
2-9 印字壓力開關調整  

可利用 “印字壓力開關”來改變印字頭在列印時的壓力。 
注意: 除非列印顏色過深，否則不需要調整壓力強度。 
 
(標準壓力改成低壓力) 

1. 確認印刷物裝置桿在中間位置(桿是立著的)。 

 
2. 按住鎖桿(1)，然後將印字壓力開關(2)扳到右

邊。 

 
3. 現在, 印字壓力已調到低的位置。 

 
(低壓力改成標準壓力) 

1. 確認印刷物裝置桿在中間位置(桿是立著的)。 
2. 按住鎖桿。 

 
注意:  
當印刷物裝置桿如右圖的兩種狀態時(“全開” 或 
”關閉”的位置)，不要改變印字壓力。 
 

  
 

低壓位置 

印刷物裝置桿是直

立著 

(1) (2) 

深 

浅 

 

“全開” 

 

“關閉” 
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3. 裝置耗材 

請按照步驟 
(1) 把色帶裝入色帶卡匣 
(2) 安裝套管或貼紙 
(3) 安裝色帶卡匣 

 
3-1 安裝或替換色帶 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
注意: 請使用(LM-550A/PC)專用色帶卡匣(LM-RC500)   

色帶卡匣 LM-RC300 不能用於 LM-550/PC。 
墨水色帶 LM-IR50B/LM-IR50W/LM-IR50BP 也不能裝入色帶卡匣 LM-RC300。 
 

 
1.  在色帶卡匣中裝置新色帶。 

 
1. 拿住“色帶收輪”，輕拉 “色帶

軸”，把色帶稍微拉開。 
 

 

●拉色帶軸的時候，轉動一下軸心，如此色帶才不會鬆弛。 

各 部 位 名 稱 
 

上蓋  
(透明) 
 
 

底座 
 
 

●色帶卡匣 
 
 

●色帶收輪 
(黑色) 
 

●色帶軸  
(綠色或藍色) 

 
 

有字母的是正面(朝上) 
0 
 
 
 

B 按鈕 
 
 

A 按鈕 
 
 

差替え 
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3.  按「A 按鈕」將色帶收輪(黑色)裝置如右

圖，然後再放開「A 按鈕」以固定色帶。 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
2.  從色帶卡匣拿出用過的色帶。 

1. 按「B 按鈕」取出色帶軸(綠色或藍色)。 
 
 
 
 

 

4. 按住「A 按鈕」，順著箭頭指示，旋轉輪圈，

直到色帶的表面(黑色)出現。這顔色的變化

依序爲：透明 → (藍色) → 黑色。 
 

當色帶的表面(黑色)出現時，停止轉動和放

開「A 按鈕」(色帶爲固定狀態)。 
 

 

B 按鈕 
 

 

嵌入 
 

 
按 
 

 

放開 (固定) 

B 按鈕 
 

 

A 按鈕 
 
 

按 
 
 

放開 (固定) 
 

嵌入 
 
 

顔色改變 
 

旋轉 
 

 

2.  按「B 按鈕」將色帶軸（綠色或藍色）裝置

如右圖，然後放開「B 按鈕」以固定色帶。 

 
 

 
● 裝置色帶時，請注意正、反面。 
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2.  接下來，按 「A 按鈕」取出色帶收輪(黑
色)。 

 

 
 
 
 

色帶收輪 
(黑色) 

A 按鈕 
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3-2 裝置套管和色帶 
1.  拉開掀起鈕，打開卡匣蓋。 
2. 將印刷物裝置桿 (綠色) 往後扳。     

 
3.  將裝置拉桿右移到指定處。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
*使用 φ1.5/2.0mm 或 φ8.0mm 套管時， 
請如下圖所示裝置特殊套件。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

印刷物裝置桿 

裝置拉桿 

<φ1.5/2.0mm 套管的套件>                 
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4.  拉出所需的套管長度。 
a. 將套管穿過圖示上的平臺。 
b. 把套管推至離機器 1~2 公分。 

 

 

 
 

    
 

5.  爲避免套管浮動，請先將套管按住在標示

“TUBE”的標簽位置，再將裝置拉桿往左

調到如圖的位置。 
 

         

完 成 裝 置 套 管 

  套管安裝步驟說明,請按照圖示 
 

   

 

6. 請檢查色帶是否鬆動. 
 
如果色帶鬆動，請依箭頭指示方向旋轉色帶

收輪(黑色)來收緊色帶 
 

 

固定平臺 
 

拉出 
 

1~2cm 
 

      裝置拉桿 
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7. 按圖將色帶卡匣放入印字機中稍微按壓以確定正確位置 
 

     

 
 

檢查色帶鬆緊 

 
 

 

8. 將印刷物裝置桿 (綠色) 往機器前方押

送。 
 
 
 
 
9. 蓋上蓋子，聽見“喀”一聲。 

 
 

現 在 裝 置 完 成 
 

 
 
 
 
 
 
 

正  確  方  式 
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 ( 移 除 套 管 ) 

1.  拉開掀起鈕，打開卡匣蓋。 
2.  將印刷物裝置桿 (綠色) 往後扳。 

 
3.  將裝置拉桿右移到圖示的位置，然後取出

套管。 
 
 
注意: 當取出套管時不需要拿出色帶卡匣。 

 
4.  將印刷物裝置桿 (綠色) 往機器前方押

送。然後關上蓋子直到“喀”一聲。 

 

  注 意 
當您操作印刷物裝置桿時要特別小心， 

操作時如不慎將裝置桿滑掉，您也許會受傷。 
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3-3  裝置貼紙和色帶 
1.  拉開掀起鈕，打開卡匣蓋。 
2. 將印刷物裝置桿 (綠色) 往後扳。 

     
3.  如圖所示，將裝置拉桿右移到指定處。 
 

 
4. 放入一個貼紙卡匣。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

● 在裝貼紙卡匣之前，請操作如下圖： 

(1) 將貼紙穿過引道。 

 

(2) 貼紙前端拉出約 4 公分。 

 

5. 確定色帶沒有鬆弛。 
如果色帶鬆弛，可以箭頭指示方向旋轉色帶 

收輪(黑色)來收緊色帶。 
 

 

印刷物裝置杆 

裝置拉桿 

正  確  方  式 
 

 

約 4 公分 

 
 

引道 

 

引道 
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6. 按圖將色帶卡匣放入印字機中，稍微按壓以確定正確位置 
 

         

注意: 確保色帶已收緊 
 

 
7. 將印刷物裝置桿 (綠色) 往機器前方押

送。 
 
8. 然後關上蓋子直到“喀”一聲。 
 
 

 
表示現在裝置已完成 

 

正確方式 

正  確  方  式 
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( 取出貼紙卡匣 ) 

1. 拉開掀起鈕，打開卡匣蓋。 

 

 
 

2. 將印刷物裝置桿 (綠色) 往後扳。 

3. 拿出貼紙卡匣。 

 
 

 
注意: 拿出貼紙卡匣時，不需要取出色帶卡匣。 

4. 將印刷物裝置桿 (綠色) 往機器前方押送。然

後關上蓋子直到“喀”一聲。 
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3-4 更換半切刀 
1. 打開卡匣蓋，如圖拉起半切刀(黃色)。 
 
2. 取出半切刀。 
 
3   拿一支新的半切刀，順著凹槽的導引，將半切刀完全的嵌入。 
注意 
請將半切刀的導軌與半切刀座的凹槽充分的嚙合。 
如果錯誤的裝置，可能會導致半切刀或機器的損壞。 
確定使用指定的 LM-HC340 半切刀(黃色)。 

 

  注意 

 絕對不可碰觸到刀刃。 

 
3-5 裝置記憶卡 (USB 隨身碟) 

1. 將 USB 隨身碟以正確的面朝上，插入位於

裝置側面的 USB 隨身碟插槽。 
 
 
 
 

 

2. 啟動裝置電源。 
 

 

3. 關上 USB 隨身碟接口蓋。  

 

●要拿出隨身碟，請先按  取出記憶卡  
( 功能 → 段落 )，再拿出來。 

 
 
 
 
 

刀刃 
 



 

27 

4. 基本操作 

① 首先，打開卡匣蓋，裝入所需的材料。 (請參閱 3: 裝置耗材)  接著，關上卡匣蓋，打開電源。 

②  出現【選擇印刷物】的畫面時， 
按 ▲/▼/  /   鍵， 設定“印刷物” 和 “尺寸”。 
 
設定完成後，按  確定  鍵，出現【輸入的畫面】。 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

注意：● 當改變印刷物時請按  功能  →  跳出  
此時會出現 [選擇印刷物] 畫面.   

在設置裡可以改變各種印刷物 (“套管”變為“貼紙” 或 “貼紙”變為“套管”), 接著

出現[段落長度]的設置畫面，可以輸入想要的長度，並按  確定 . 
      ● 當改變印刷物時，請按  功能  →  跳出  ，“文字高度” 將改爲 “自動=ON”. 

不過，當印刷物為貼紙時，文字高度不能為“自動”。 
 

● 再次開機之後如果之前有輸入一些資料還留存在機

器裡，則出現類似如右圖的畫面。 
用   /   鍵選擇 【刷新】 或 【繼續】， 
再按 確定 鍵。 

 
 

 

▲/▼鍵:  “印刷物” , “尺寸” 

  / 鍵:  “印刷物” ･･･  “一般套管”、“MAX 套管”、“熱收縮套管“、“橢圓形套管“、“非 PVC 套

管”、“貼紙“或“銘板“ 
“尺寸” ････････ 

一般套管: 1.5、2.0、2.5、3.2、3.6、4.2、5.2、5.5、6.5 或 8.0  
MAX 套管: 3.2、3.6、4.2、5.2、6.4 或 8.0 
熱收縮套管: 2.0、2.5、3.2、3.6、4.2、5.2、5.5、6.5 或 6.8 
橢圓形套管：2.5、3.2、3.6、4.2、5.2、5.5、6.0 或 6.5 
非 PVC 套管: 3.2、3.6、4.2、5.2 
貼紙: 5、9、12 
銘板：2.5、4.6、6.3 或 9.0 

［ 選 擇 印 刷 物 ］ 

Ｍ Ａ Ｘ 套 管 

尺寸＝３.２mm 

 

 
檔案中有您已輸入的 

資料 
刷新  繼續 
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4-1  套管印字 (段落印刷) 
 

以下列之內容列印在套管上。 
套管尺寸=φ3. 2 mm     段落長度= 18mm  

 U1 COM X1005 X1006 X1007  
 1pcs. 5pcs. 2pcs. 2pcs. 2pcs. 

 18mm 18mm 18mm 18mm 18mm  
 

 
① 在 [選擇印刷物]的畫面裡設定 “印刷物 = 套管” 和 “尺寸 = 3.2mm” 。 

 
② 出現[輸入 畫面] ，確認指示點“▢”在螢幕左上方“A”的位置。 

按   /  鍵  將游標移至  的下面。 

③ 按  段落長度  鍵來設定 “段落長度” (請參閱 6-4-1: 段

落長度)  按  /   鍵，設定爲 “18.0.”。 按  確定  鍵。 
注意: 也可利用數字鍵來直接輸入。 

 

 
 

④ 按   鍵，將游標移到 .的後面。 

按  連續  鍵來設定 “連續” (請參閱 6-7: 連續印字) 
按   /   鍵，設定爲 “1.” 。 按  確定  鍵。 

注意: 也可利用數字鍵來直接輸入。 

 
 

⑤ 然後輸入  U  和  1 , 再按  段落  産生一個 
新的段落。 

 

⑥ 同步驟 ④，按  連續  設定 “連續” 爲 “5”，然後按  確定  鍵。 

⑦ 然後輸入  C ,  O  和  M , 再按  段落  産生一個 
新的段落。 

 

⑧ 同步驟 ④，按  連續  設定 “連續” 爲 “2,” 然後按  確定  鍵。 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

 
 段落長度 

    ＝１８.０ｍｍ 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

 
 連續＝  １ＰＣＳ 
 

B P 

 ▲    １ ８ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ ２  

Ｕ１  
  
 

          Ｔ Ｕ Ｂ Ｅ  ３ ．２ ｍ ｍ  

ＡＵＴＯ ＳＴＤ ＳＴＤ   ００１   

B P B 

 ▲    １ ８ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ ３  

Ｕ１ ＣＯＭ  
  
 

          Ｔ Ｕ Ｂ Ｅ  ３ ．２ ｍ ｍ  

ＡＵＴＯ ＳＴＤ ＳＴＤ   ００５   

B B 
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⑨ 然後輸入  X , 再按  連續數字  來設定 “連續數字” 
(請參閱 6-8: 連續數字)  

 

⑩ 選擇 “10 進位”，然後按  確定 , 設定 “開始數字” 和 
“結束數字” 
在 “開始” 輸入  1 ,  0 ,  0  和  5   
按 ▼ 鍵 設定 “結束” 
在 “結束” 輸入  1 ,  0 ,  0  和  7   
按  確定  鍵。 

 

⑪ 按 ← 全部 → 選擇印刷全長，然後按  確定  鍵。  

 
 
 
 

 

⑫ 接下來，按  印刷  。 (請參閱 7: 印刷) 
  出現[印刷範圍 設定螢幕]。 
如不需變更，請直接按  確定  鍵。 
 
○13  出現 [印刷全長 畫面]。 

如不需變更，請直接按  確定  鍵，開始印刷。 

○14  印字效果如下圖： 

 

輸 入 現 已 完 成 

 ▲    １ ８ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ ３  

１ ＣＯＭ Ｘ  
 連 續 數 字 ＝ 

      １ ０ 進 位  

B B 

 ▲    １ ８ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ ３  

１ ＣＯＭ Ｘ  
 開 始 ＝  １ ０ ０ ５         

結 束 ＝  １ ０ ０ ７ 

B B 

 ▲    １ ８ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ ３  

 ＣＯＭ Ｘ  
  
 

  Ｔ Ｕ Ｂ Ｅ  ３ ．２ ｍ ｍ  

ＡＵＴＯ ＳＴＤ ＳＴＤ   ００２   

 

B B N
Ｎ 

【 印 刷 範 圍 】 

套 數 ：   １ 

開 始 ：   １ 

結 束 ：   ３ 
 

 ▲    １ ８ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ ３  

１ ＣＯＭ Ｘ  
 全部  只有奇數 
    只有偶數 
 

B B 



 

30 

4-2  貼紙印字 

4-2-1  段落印刷 
 

以下列之內容列印在貼紙上(亦可用于端子銘板用途)。 
貼紙尺寸= 9mm     段落長度=15mm  

  
U1 

SLD SLD SLD SLD SLD SLD 
COM COM 

  
X18 X19 X1A X1B X1C X1D 

           
 15mm 15mm 15mm 15mm 15mm 15mm 15mm 15mm 15mm  

           
 
① 在[選擇印刷物]的畫面裡設定 “印刷物=貼紙” 和 “尺寸=9mm” 。 

 
② 出現[輸入 畫面] ，確認指示點“▢”在螢幕左上方“A”的位置。 

按   /  鍵  將游標移至  的下面。 

③ 按  段落長度  鍵來設定 “段落長度” (請參閱 6-4-1: 
段落長度)  按  /   鍵，設定爲 “15.0.”。  
按  確定  鍵。  

注意: 也可利用數字鍵來直接輸入。 
 

 
 
 

④ 按   鍵，將游標移到  的後面。 

然後輸入  U  和  1 , 再按  段落  産生一個 
新的段落。 

 

⑤ 輸入  S ,  L ,  D ,  和  X  。 
 

⑥ 然後按  連續數字  來設定 “連續數字” (請參閱 6-8: 
連續數字) 

    按   /   鍵，來選擇”16 進位”。 

 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｌ Ｉ Ｎ Ｅ   ０ ０ １  

 
 段 落 長 度 ＝ 

     １ ５.０ ｍ ｍ 

B P 

 ▲    １ ５ ．０  Ｌ Ｉ Ｎ Ｅ   ０ ０ ２  

Ｕ１  
  
 

          Ｔ Ａ Ｐ Ｅ  ９ ｍ ｍ  

３．０  ＳＴＤ ＳＴＤ   ００１   

 

B P B 

１ ＳＬＤ Ｘ  
 

 ▲    １ ５ ．０  Ｌ Ｉ Ｎ Ｅ   ０ ０ ２  

 

 

          Ｔ Ａ Ｐ Ｅ  ９ ｍ ｍ  

３．０  ＳＴＤ ＳＴＤ   ００１   

 

B 

 ▲    １ ５ ．０  Ｌ Ｉ Ｎ Ｅ   ０ ０ ２  

１ ＳＬＤ Ｘ  
 連 續 數 字 ＝ 

１ ６ 進 位 

B 
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⑦ 再按  確定 , 設定 “開始數字” 和 “結束數字”。 
在開始 “開始” 輸入  1  和  8  ； 
按 ▼ 鍵 進入 “結束”。 

在 “結束” 輸入  1  和  D  。 
按  確定  鍵。 
 

 

⑧ 按 ← 全部 → 選擇印刷全長，然後按  確定  鍵。  

⑨ 按  段落  建立一個新段落，  
和輸入  C ,  O  和  M . 

 

⑩ 按  連續  鍵來設定 “連續” (請參閱 6-7: 連續印字) 
按   /   鍵，設定爲 “2” 。 按  確定  鍵。 

 
注意: 也可利用數字鍵來直接輸入。 

 

 

    

⑪  按  印刷  。 (請參閱 7: 印刷) 
   出現[印刷範圍 設定螢幕]。 

如不需改變資料。請直接按  確定  鍵。 
 

⑫  出現 [印刷全長 畫面]。 
按  確定  鍵，開始印刷。 

 
○13    印字效果如下圖： 
 

 
 
 

輸 入 現 在 已 完 成 

 ▲    １ ５ ．０  Ｌ Ｉ Ｎ Ｅ   ０ ０ ２  

１ ＳＬＤ Ｘ  
 開 始 ＝   １ ８         

結 束 ＝   １ Ｄ 

B 

 Ｘ  ＣＯＭ  
 

 ▲    １ ５ ．０  Ｌ Ｉ Ｎ Ｅ   ０ ０ ３  

 

 

          Ｔ Ａ Ｐ Ｅ  ９ ｍ ｍ  

３．０  ＳＴＤ ＳＴＤ   ００１   

  
 

B N
Ｎ 

 Ｘ  ＣＯＭ  
 

 ▲    １ ５ ．０  Ｌ Ｉ Ｎ Ｅ   ０ ０ ３  

連 續 ＝   ２ Ｐ Ｃ Ｓ 

B N
Ｎ 

 Ｘ  ＣＯＭ  
 

 ▲    １ ５ ．０  Ｌ Ｉ Ｎ Ｅ   ０ ０ ３  

 

 

          Ｔ Ａ Ｐ Ｅ  ９ ｍ ｍ  

３．０  ＳＴＤ ＳＴＤ   ００２   
 

B N
Ｎ 

【 印 刷 範 圍 】 

套 數 ：   １ 

開 始 ：   １ 

結 束 ：   ３ 
 

１ ＳＬＤ Ｘ  
 

 ▲    １ ５ ．０  Ｌ Ｉ Ｎ Ｅ   ０ ０ ２  

全部  只有奇數 
    只有偶數 
 

B 
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4-2-2 貼紙印字（普通印刷） 
 
將下列之內容列印在貼紙上。 

 MAX LETATWIN 
LM-550A/PC 

 

   

① 在[選擇印刷物]的畫面裡設定 “印刷物=貼紙” 和 “尺寸=12mm”。 
 
 

②  出現[輸入 畫面] ，確認指示點“▢”在螢幕左上方“A”的位置。 

按  /   鍵  將游標移至  的下面。 

 

③ 按  刪除  將  刪除，變成 [普通印刷模式]. (請參閱 

6-5: 普通印刷) 

 

④ 按  功能 → 文字高度  和設定 “印字長度” (請參閱 
6-5-1: 印刷長度) 
按   /  鍵 設定 “自動 = OFF” . 
然後，再按 ▢ 鍵 將游標移到 “印字長度” 和輸入 
  4  和  0 。   
 

 

⑤ 按  確定  鍵。 
出現 [留白  設定螢幕]。  

     按  確定  鍵，進入 [輸入螢幕]. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

40mm 

12mm 

 
 

 ▲    Ａ Ｕ Ｔ Ｏ   Ｃ Ｕ Ｔ  ０ ０ １  

 

 

          Ｔ Ａ Ｐ Ｅ １ ２ ｍ ｍ  

３．０  ＳＴＤ ＳＴＤ   ００１   

B 

［ 印 字 長 度 ］ 

印 字 長 度 ＝  ４ ０ ｍ ｍ 

自 動 ＝ Ｏ Ｆ Ｆ 
 
  

［ 留 白 ］ 

左 ＝  ２ ｍ ｍ 

右 ＝  ２ ｍ ｍ 

合 計 ： ３ ４  ｍ ｍ 以 下 
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⑥ 出現 [輸入 螢幕]。按   鍵，將游標移到  的後面。 

然後輸入   M ,  A ,  X ,  空格 ,  L ,  E   T ,  A ,  

T ,  W ,  I ,  N , ,  L ,  M ,  功能  →  A  ,  

5  ,  5 ,  0    A   功能  →  F   P  和  C 。 
 

 

⑦ 輸入完成後，按  印刷  ，開始列印。(請參閱 7: 印刷) 
 
⑧ 印字效果如下圖： 

 
 

MAX LETATWIN 
LM-550A/PC 

 Ｌ Ｍ－５ ５ ０ A 
 ▲      ４ ０   Ｃ Ｕ Ｔ  ０ ０ １  

 

          Ｔ Ａ Ｐ Ｅ １ ２ ｍ ｍ  

３．０  ＳＴＤ ＳＴＤ   ００１   
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  A      
 

P B 

  a      
 

P B 

  ＋      
 

P B 

  A B C    
 

P B 

  A C     
 

P B 

  A B C    
 

P B 

5. 輸入 / 刪除 文字符號 

5-1  輸入文字 
① 輸入大寫字母 “A.” 

1) 按  A / a  確認指示點“▢”在螢幕左上方“A”的位置。 
 

2) 按     .  
  

② 輸入小寫字母 “a.” 
1)  按  A / a  確認指示點“▢”在螢幕左上方“a”的位置。 

 
2) 按     . 

 
 

③ 輸入 “+.” 
1)  按  功能  鍵。 

 
2) 按     . 

 
 

 
5-2  刪除文字 

①  刪除 :   
1)  按  刪除 。 

 
 2)  在游標上的文字被删除。 
 
 
②   :   

1)  按   。 
 

  2)  在游標前的文字被删除。 

 
 
 
 
 

 

－ 
A 

－ 
A 

+ 
S 

  B C     
 

P B 
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5-3 代碼輸入 
● 使用「代碼」功能：您可以根據以下的「代碼表」來輸入符號。 

(此代碼表僅為語言模式設定為英文時方可使用) 
[ 代碼表 ] 
Code 
No. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 A B C D E F 

2  ! “ # $ % & „ ( ) * + , - . / 
3 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 : ; < = > ? 
4 @ A B C D E F G H I J K L M N O 
5 P Q R S T U V W X Y Z 〔 ＼ 〕 ∧ ＿ 
6 „ a b c d e f g h i j k l m n o 
7 p q r s t u v w ┐ └ z { │ } ～  

● 當您選擇的語言是中文(C)或是中文(T)時，您可以根據「GB 碼」或「BIG5 碼」來輸入符

號或中文字元。                             (請參閱 2-6: 選擇螢幕上的語言) 
 
 

[利用 “代碼” 功能 輸入 “@” ] (語言設定為中文時不適用) 
① 按  代碼 ，出現 [CODE 設定畫面] .  

② 依據代碼表的號碼輸入 4, 0，出現 “@.”。  

③ 按  確定  鍵。 
 
 

 

注意:  不需要代碼表照樣可以輸入符號。 
① 按下  代碼  鍵之後，再按一次  代碼  鍵。接著，您會看到所有的符號都出現了。 

 
 
 
 
 
② 按下／／／選擇您需要的符號，然後按下  確定  確定輸入。 
 
 
 
 

 ▲    ２ ０ ． ０  Ｃ Ｕ Ｔ   ０ ０ １  

 
 

CODE＝   ４ ０ 
         

B P 

 ▲    ２ ０ ． ０  Ｃ Ｕ Ｔ   ０ ０ １  

＠  
  
          Ｔ Ａ Ｐ Ｅ  ９ ｍ ｍ  

３．０  ＳＴＤ ＳＴＤ   ００１   
 

B P 

 ▲    ２ ０ ． ０  Ｃ Ｕ Ｔ   ０ ０ １  

 
 

CODE＝  20 
 ！” ＃＄％＆‘（ ） 
 

B P 
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5-4 使用“特殊字母”功能來輸入字元 
･ 您可以使用“DIACR”功能來輸入歐洲語言的變音符號。 

(選擇英文/德文/法文/義大利文/西班牙文/波蘭文/俄文/土耳其文做為畫面語言時。) 
[歐洲語言變音符號表。] 

Ä À Á Â Å Ą ģ Ҫ  Ë È 
É Ê Ę Ğ Ï Ì Í Î Ġ I 
Ł Ń Ñ Ö Ò Ó Ô Ś ġ Ü 
Ù Ú Û Ź Ż Ø Æ Œ   
ä à á â å ą Ĥ ҫ  ë è 
é ê ę ğ ï ì í î i ı 
ł ń ñ ö ò ó ô ś Ģ ü 
ù ú û ź ż ø æ ɶ ß  

 
1. 按  特殊字母 。 

隨即顯示 [特殊字母]。  
 

2. 按  /   /▲/▼ 鍵來選擇字元，然後按 確定 鍵。   

 
註：● 按 ▲/▼ 鍵來顯示下列 10 個字元。 
 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

 
     數字      

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

 
   加圓框英文字母   

B P 
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6. 其它功能 

原始功能設定值如下： 
設定項目 原始設定值 設定項目 原始設定值 

印刷物種類 無設定 
連續印字 

貼紙: 1 

印刷物大小 無設定 套管: 2 

文字高度 自動(貼紙：3.0) 連續數字 無設定 
文字寬度 標準 文字配置 中央 
字距 標準 6.9 印字 (6 9) 

行距 標準 列印濃度 4 

段落長度 
貼紙: 10.0 mm 半切位置 0.0mm 
套管: 20.0 mm 全長補正 0mm 

段落方式 
貼紙: 實線 LCD 濃度調整 4 
套管: 自動半切 自動關機 確定 

印字方向 橫式列印 上下印字位置 0 

加框 取消 重複印刷連續数字 沒有 

印字長度 自動 端頭空白段落 確定 

留白 2mm LCD 背光 亮 

注意: ● 在 [輸入 畫面]，藉由按  功能  →    (設定值初期化.)，所有的設定都會回復到原始

的設定值。 
● 上列表格內設定項目為斜體字的，無法以「設定值初期化」的功能回到原始設定值。 

 
 

6-1  文字高度 
在游標停留的段落上，可於各自的 “段落” 設定 “文字高度”，但是，不同的文字高度不能設

定在同一個段落。 
 

① 按  文字高度 ，出現[文字高度 設定畫面]。  

② 按   /   鍵，選擇 “文字高度” 的數值。  

③ 按 ▼ 鍵，將游標移到 “自動” 欄。 
 按   /   鍵，選擇 “OFF.”。 
 
按  確定  完成設定。 

 

注意: ● 只有在 “自動” 被選擇到 “OFF”，時，字體大小的設定才有效。 
● 選擇文字高度的變化是依據印刷物的尺寸、段落長度和行數。 

選擇項目:  “文字高度” = 1.3、2.0、3.0、4.0、6.0      “自動” = ON、

OFF  ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

ＡＢＣ  
 文字高度＝４．０ｍｍ 

  自動＝ＯＮ 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

ＡＢＣ  
 文字高度＝４．０ｍｍ 

  自動＝ＯＦＦ 

B P 



 

38 

● 當“自動 = ON”時，文字高度就會依據材料的尺寸和每個段落的長度、行數而自動改變。 
 

 
6-2  文字寬度 

在游標的位置設定 “文字寬度”。 
 
 
 

注意: 列印結果的變化根據所選擇的 “列印模式” 和 “印字方向”。 

列印模式 印字方向 標準 濃縮 擴大 

段落印刷 
(套管) 

橫式 
   

直式 
   

段落印刷 
(貼紙) 

橫式 
   

直式 
   

普通印刷 
(貼紙) 

橫式 
   

直式 
   

 
 

① 按  文字寬度 ，出現 [文字寬度 設定畫面]。  
② 按  /   選擇 “文字寬度” 的設定值。 
 
③ 按  確定 ，完成設定。 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

選擇項目:  標準、濃縮、擴大 

Ａ 
Ａ
 

Ａ 

Ａ
 

Ａ
 

Ａ 

Ａ 

Ａ
 

Ａ 
Ａ

 
 

Ａ 

Ａ
 

Ａ 

Ａ
 

 

Ａ 

Ａ
 

 

Ａ 
Ａ

 
 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

ＡＢＣ  
 文字寬度＝濃 縮 

B P 
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6-3  字距 / 行距 
設定列印內容的 “字距 /行距”。 

 
選擇項目:  
“字距” = 標準、緊縮、連接、加寬 
 
“行距” = 標準、緊縮、加寬、連接 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

① 按  字距 ，出現 [字距 / 行距 設定畫面]。  

② 按   /   鍵，選擇 “字距” 的設定值， 
再按 ▼ 鍵，將游標移動到 “行距” 的欄位。 

 

③ 按   /   鍵，選擇 “行距” 的設定值， 
 

再按  確定  完成設定。 

 

注意:  在某些情況下，(“段落長度超過”) 的錯誤訊息可能會出現，這是根據印刷物種類、文字尺寸、

段落長度和行數來判斷的。 
如果有錯誤的資訊顯示，您應該檢查印刷物尺寸、輸入的字數和行數。 

 
 
 
 

A  B  C  
    C  D  E 

    字距 
 

行距 

［字距 。 行距］ 

字距＝標準 

行距＝標準 
 
  

［字距 。 行距］ 

字距＝加寬 

行距＝標準 
 
  

［字距 。 行距］ 

字距＝加寬 

行距＝緊縮 
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6-4  段落印刷 
[段落印刷 模式] 

在 [輸入 畫面]的最左邊有  時，就表示 LM-550A/PC 處於 [段落印刷 模式]。 當

刪除   時， 就成了 [普通印刷 模式].   (請參閱 6-5: 普通印刷) 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
注意: 籍由 [段落印刷模式], 您可以在同樣的段落長度裡 (  ) 列印自動居中的文字 
 
例如: 
  套管 

 
 
 
  貼紙 
 
 
 
 
 
 
 
 

X10 SLD19 SLD20 COM 

X10 SLD19 SLD20 COM 

段落長度 

段落 (  ) 

段落 (  ) 段落 (  ) 段落 (  ) 段落 (  ) 

[段落印刷 模式] [普通印刷 模式] 
  ▲    ３ ０ ． ０  Ｃ Ｕ Ｔ   ０ ０ １  

ＡＢＣ  
  
 

          Ｔ Ａ Ｐ Ｅ １ ２ ｍ ｍ  

３．０  ＳＴＤ ＳＴＤ   ００２   

B P ＡＢＣ  
 

 ▲    ＡＵＴＯ  Ｃ Ｕ Ｔ   ０ ０ １  

 
 

          Ｔ Ａ Ｐ Ｅ １ ２ ｍ ｍ  

３．０  ＳＴＤ ＳＴＤ   ００２   

B 
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6-4-1 段落長度 
在游標的位置上，設定 “段落長度”。 
 
 
 

 
 
① 按   /   鍵，移動游標到您想要設定的段落上， 

按 段落長度 。 
  【段落長度 設定畫面】就會出現。 

 

② 按   /    鍵，或用數字鍵去輸入 “段落長度” 的設定值。 
 

 

③ 再按  確定 ，這已設定的數值會出現在 [輸入 畫面]。  

注意: ● 一個文件可設置最多 5 種不同的“段落長度”。 
● 在”選用設定” 能改變“段落長度”的默認值。 

(將“段落長度”設定為“自動”)    
按▲/▼鍵，將段落長度選為“自動”。 

注意：當設定為 “自動”時， “段落長度”會依據文字數量、 
尺寸、寬度等而自動改變。 
 
6-4-2  段落方式 

設定每個段落區隔的方式。 
選擇項目：  
不切  實線  虛線  自動半切 

ABC 123  ABC 123  ABC 123  ABC  123 

 
① 按  功能  →  段落長度  (段落方式) 。 

出現 [段落方式 選擇畫面]。 
 

② 按   /  /▼/▢ 鍵作選擇，再按  確定 。 
    然後出現 [輸入 畫面]。 

注意:  “段落方式” 不能在 [普通印刷 模式] 裡被設定。 

設定範圍: “套管” =自動, 10.0～60.0mm,  “貼紙”、 “銘板” = 自動或 4.0～60.0mm 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

ＡＢＣ  
 段落長度＝ 

２０.０ｍｍ 
 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

ＡＢＣ  
 段落長度＝ 

３０.０ｍｍ 
 

B P 

 ▲    ３ ０ ． ０  Ｃ Ｕ Ｔ   ０ ０ １  

ＡＢＣ  
  
          Ｔ Ｕ Ｂ Ｅ  ３ ．２ ｍ ｍ  

ＡＵＴＯ ＳＴＤ ＳＴＤ   ００２   
 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

ＡＢＣ  
 段落長度＝ 

自動 
 

B P 

［段落方式］ 

不切 實綫 虛綫 

自動半切 
  



 

42 

6-5  普通印刷 
[普通印刷 模式] 

在 [普通印刷模式]裡, 段落長度將無效，您可以列印長度總計在 300mm 以內的“套管”

或“貼紙”. 

在 [輸入 畫面] 的最前方，將 .刪除。 

 
 
 
 
 
 
 
 

6-5-1 印字長度 
設定 “印字長度”  
 
 

注意: 在 [印字長度 設定畫面]確認 “自動=OFF”。當 “自動=ON”時，[印字長度]無法設定。 (此時 
“印字長度” 顯示爲 “―――.”) 

 
① 按  功能  →  文字高度  (印字長度) 顯示 [印字長度 

設定畫面]。 
 

② 按   /  /▼/▢ 鍵，或用數字鍵來輸入 “印字長度” 的值，再按  確定 ， 
出現 [留白 設定畫面]。 

 
 

6-5-2  邊界設定 
設定 “留白” 。 
 
 

① 設定 “印字長度” 後，出現 [留白 設定畫面]。 
 

② 按   /  /▼/▲ 鍵，或用數字鍵來輸入 “留白” 的值 ， 
再按  確定  ，出現[輸入 畫面] 

 

 

設定範圍： “印字長度” = 10～300mm,  “自動” = ON、OFF 

設定範圍：  2～30mm 

[段落印刷 模式] [普通印刷 模式] 
  ▲    ３ ０ ． ０  Ｃ Ｕ Ｔ   ０ ０ １  

ＡＢＣ  
  
 

          Ｔ Ａ Ｐ Ｅ １ ２ ｍ ｍ  

３．０  ＳＴＤ ＳＴＤ   ００２   

B P ＡＢＣ  
 

 ▲    ＡＵＴＯ  Ｃ Ｕ Ｔ   ０ ０ １  

 
 

          Ｔ Ａ Ｐ Ｅ １ ２ ｍ ｍ  

 ３．０   ＳＴＤ ＳＴＤ   ００２   

B 

［印字長度］ 

印字長度＝１５０ 

自動＝ＯＦＦ 

 
  

［留白］ 

左：  ２mm 

右：  ２mm 
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6-6  印字方向 
設定 “印字方向”  
 
 

注意: 印刷後的結果，與 “印刷 模式” 的設定有關。 
您如要選擇“印字方向” 請參照以下表格. 
 

印刷模式 印刷物 橫式 直式 

段落印刷 
套管   

貼紙/銘板   

普通印刷 貼紙/銘板   

 
① 按  功能  →  字距  出現 [印字方向  設定畫面]。  

② 按   /   鍵，移動游標。 
 
 

按  確定  完成設定。 

 

注意： ● “直式” 和 “橫式” 無法設定在同一個文件內。 
●  如果有錯誤的訊息(段落長度超過)顯示，您應該檢查所設定的印刷物、字體大小、段落長

度和行數。     (請參閱 9-1:錯誤訊息清單) 
 
 

6-7  連續印字 
設定 “連續印字”。 

     在游標所在的位置上設定“連續印字”，這相同的印字內容，可依所指定的數量列印出來。 
                                 

   Ａ１ ＣＯＭ Ｕ１  
 
 

 

 Ａ１ ＣＯＭ ＣＯＭ ＣＯＭ Ｕ１  

COM 

COM 

COM 

“連續” = 1pc. “連續” = 3pcs. 

選擇項目： 直式、橫式 

  
C

O
M

 
 C
 

O
 

M
 

 C
 

O
 

M
 

設定範圍： 1～100 pcs. 

［印字方向］ 

 
直式   橫式 

 

 
  ［印字方向］ 

 
直式   橫式 
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① 按  連續 ，出現 [連續 設定畫面]。  

② 按  /   鍵或數字鍵，輸入 “連續” 的數值。  

③ 按  確定  完成設定。  
注意: 您可以在“選用設定”設置中改變“連續”的預設值。 

 
 

6-8  連續數字 
設定 “連續數字”。 
在游標的位置上設定 “連續數字”，藉由 “開始” 和 “結束” 的數值，自動來增加或減少，所設

定的連續數字。 

如果 “連續數字” 已經設定，將出現  。 

 
 

 
 
① 按  連續數字  出現 [連續數字 設定畫面]。 

 

② 用   /  選擇 “連續數字” 的類型之後， 
按  確定  ，出現 [開始 和 結束 連續 設定畫面]。 

 

③ 按   /   鍵或用數字鍵，輸入 “開始” 的數值。  

選擇項目：8 進位=0～7777、10 進位=0～9999、16 進位=0～FFFF、字母進位=A～Z、a～z 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

ＡＢＣ  
 連續＝  ２ＰＣＳ 
 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

ＡＢＣ  
 連續＝  １ＰＣＳ 
 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

ＡＢＣ  
 連續數字＝ 

１０進位 
 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

ＡＢＣ  
 開始＝   ０ 

結束＝   ０ 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

ＡＢＣ  
 開始＝  １０ 

結束＝   ０ 

B P 
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④ 按 ▼ 鍵，將游標移到 “結束”，再按   /   鍵或數字

鍵，在 “結束” 裡輸入數值。 
 
 
 

 

⑤ 按 ← 或 → 來選擇列印全長，然後按  確定 。  

注意:  ● “開始” 和 “結束” 裡都要設定數值。 
 ● 在 “段落印刷” 裡，一個段落最多只能設定一個 “連續數字”；一個檔案裡，最多可設定 15

個 “連續數字”。 
● 在 [普通印刷 模式] 裡，只有一個 “連續數字” 可供設定。 
● 當 [段落印刷 模式] 改成 [普通印刷 模式]，如果已設定好多個 “連續數字”，則除了最前

面的之外，其餘的都將自動被删除。 
 

 
6-9  加框 

設定 “加框”。 

 

 LM-550A/PC    LM-550A/PC  

 
 
 

①  按  功能  →  連續  (加框)，出現 [加框 設定畫面]。  

②  按 ↑、↑、← 或 → 來切換項目，然後按  確定  
完成設定。 
 
 

注意:  ● 在 [段落印刷 模式] 裡，“加框” 爲個別段落所擁有。 
 ● 在 [普通印刷 模式] 裡，“加框” 爲整體所擁有。 

 
 
 

選擇項目：  沒有、標準、緊縮、加寬 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

ＡＢＣ  
 開始＝  １０ 

結束＝  ２０ 

B P 

［加框］ 

 
確定  取消 

  

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

ＡＢＣ  
 全部  只有奇數 
    只有偶數 
 

B P 

［加框］  
沒有  緊縮 
標準  加寬 
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6-10  特殊符號 
輸入多種符號 
 
 
 
 
 
 

①按  特殊符號 ， 
出現 [特殊符號 選擇畫面]。 

 

② 按   /   鍵，選擇 “特殊符號” 的種類。 
 

 

③ 按  確定 ，出現可選擇的符號。  

④ 按   /   鍵，選擇符號。 
 
按  確定  鍵，在游標的地方，插入符號。 

 

 
注意: ● 如果按 ▢/▼ 鍵，則有另外 10 種不同的符號，可供選擇。 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

選擇符號:  數字、加圓框英文字母、單位符號、事務符號、上付文字、下付文字、 

電設符號 ①～③、筆記體字母、希臘字母、俄羅斯字母 
注意：“大寫俄羅斯字母”和“小寫俄羅斯字母”只有在語言模式被選為英文時才會在

LM-550A/PC A12-C、A11、BS、C72、IND、SASO 和 CE 中出現。 

 
 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

 
 數字 

 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

 
 加圓框英文字母 

 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

 
 加圓框英文字母 

 

B P 

    
 

Ｄ Ａ Ｂ Ｃ Ｅ Ｆ Ｇ Ｈ 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

 
 加圓框英文字母 

 

B P 

     
 

Ｄ Ａ Ｂ Ｃ Ｅ Ｆ Ｇ Ｈ 
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6-11 字句記憶 
 您可儲存最多 30 組字句，每組最多 15 個字元。 

注意:  , ,  和  不能被儲存。 

①  按  功能 → 字句記憶 ，出現 [字句記憶 設定畫面]。  

②按   /   鍵，選擇要使用的項目，再按  確定 。 
 
選擇項目:  讀取、存檔、刪除、全部清除 

 
 
[存檔] 
儲存選擇的 “字句” 

① 選擇 “存檔”，再按下  確定  鍵。 
出現 [開始位置的指定 設定畫面] 

 

② 按   /   鍵，移動游標到要儲存字句開始的字元， 
   然後按下  確定  鍵。出現 [結束位置的指定 設定畫面] 

 

③ 按   /   鍵，移動游標到要儲存字句結束的字元， 
   然後按下  確定  鍵。出現 [存檔編號. 設定畫面] 

 

④ 按   /   鍵或數字鍵，輸入存檔編號。 
 

 
⑤ 按  確定  鍵，“字句” 已被儲存，再來出現  

[輸入 畫面]。 

 

 

儲存範圍: 1～30 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

ＭＡＸ  
 ［字句記憶］ 

讀取 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

ＭＡＸ  
 ［字句記憶］ 

存檔 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

ＭＡＸ  
 開始位置的指定 

 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

ＭＡＸ  
 結束位置的指定 

 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

ＭＡＸ  
 存檔編號＝ １ 

沒有存檔 
 

B P 
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[讀取] 
讀取儲存的 “字句”。 

① 選擇 “讀取”，按  確定  鍵。  

② 按   /   鍵或數字鍵，輸入讀取編號。 

接著，編號的字句就會出現在螢幕底部。 
 

③ 按  確定  ，選擇的 “字句” 出現在游標的位置。 

 

 
 
[刪除] 
刪除所選擇的 “字句”。 

①  選擇 “刪除”，按  確定  鍵。 
 

 

② 按   /   鍵或數字鍵，輸入刪除編號。 

 

按  確定  鍵，所選擇 “字句” 被刪除。 

 

 
 
[全部清除] 
清除全部的 “字句” 

① 選擇 “全部清除”，按  確定  鍵。  

② 按   /   鍵，選擇 “確定”。 
 

按  確定  全部內容清除。 

 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

 
 ［字句記憶］ 

讀取 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

 
 讀取編號＝ １ 

ＭＡＸ  
 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

 
 ［字句記憶］ 

删除 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

 
 删除編號＝ １ 

ＭＡＸ  
 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

 
 ［字句記憶］ 

全部清除 

B P 

 ▲    ２ ０ ．０  Ｃ Ｕ Ｔ    ０ ０ １  

 
 內容全部刷新 

確定  取消 

B P 
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6-12 預覽 
按  功能  →  選用設定  (預覽) 
在列印套管和貼紙前您可以預覽所有要列印的內容 

1) 印刷總長   2)預覽文件  
▢ 鍵：  “預覽” 暫停。 

 鍵： 增加預覽速度。 
鍵： 減少預覽速度。 

 跳出  鍵： 停止 “預覽”，[輸入 畫面] 出現。 
 
 
 

6-13 選用設定 
① 按  選用設定  鍵， 
出現 [PC 連結 / 選用設定 畫面]。 
 

 

②  按▢/▼ 鍵選擇 “各種設定”。 

 

 

③  按  確定 . 

 

 
在 “選用設定” 有如下項目可供選用： 

  

  

  

進行設置以上項目，當游標移至該項目的位置時,按  確定  鍵。 
注意: 按  跳出  鍵，回復到上一個動作，將不會有任何改變。 

從ＰＣ轉存資料到ＬＭ 

直接從ＰＣ列印 

選用設定 
 

從ＰＣ轉存資料到ＬＭ 

直接從ＰＣ列印 
選用設定 
 

［各種設定］   

印字濃度 

低溫模式 

端 頭 空 白 段 落     

▼ 

［各種設定］   ▢ 

6。9 印字 

上下印字位置 
半切位置       ▼  

［各種設定］   ▢ 

自動關機 

段落長度原始設定 

連續原始設定     ▼  

［各種設定］   ▢ 

文字配置 

重複印刷連續數字 

ＬＣＤ濃度調整      
▼  

［各種設定］   ▢ 

ＬＣＤ背光 

基本設定登錄 
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6-13-1 印字濃度 
調整 “印字濃度” 。當您需要改變列印文字的清晰度時,請調到較濃的位置；當色帶粘在套管

或貼紙時，請調到較淡的位置。 
用   /   鍵， 增加或減少印字濃度。再按  確定  鍵，設定完成。 

 

 
 
6-13-2 低溫模式 

在低溫下若列印效果不好，除了可調整印字濃度外，也可藉由選擇 “低溫模式”改善列印效果。 
 
 
 
 
                                     注意: 在 “低溫模式” 時，印字速度改變如上表所

示。 
 
6-13-3 端頭空白段落 

設定“端頭空白段落” 。 
請按   /   鍵,並按  確定  確認。 

 

注意: ● 此功能只能用於列印套管。 
● 當選擇 “確定” 時，在第一個段落之前會有近 55mm 的空白不被列印。 
 
 

6-13-4 “6, 9” 印字 
設定 6 和 9 的印刷方式。 
用 ▢/▼ 鍵，選擇項目後，按  確定  ，完成設定。 
 
 

 

低溫模式 印字速度 
確定 大約 20 mm/秒 

取消 大約 40 mm/秒 

選擇項目: (6  9)、(6_ 9_)、(6.  9.) 

［印字濃度］ 

 
■ ■ ■ ■ □ □ □ □ 

淡＜     ＞濃 

 

［低溫模式］ 

 
確定  取消 

 

［端頭空白段落］ 

 
確定  取消 

 

［６。９印字］ 

（６  ９ ）標準 

（６＿ ９＿）加線 

（６． ９．）加點 

 
確定  取消 
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6-13-5 上下印字位置 

調整 “上下印字位置”。 
按  /   鍵，來調整上下印字位置。數字增加，位置往上；數字減少，位置往下，再按  
 確定  確認位置。 
 

 
 
 
 
 
 
 

6-13-6 半切位置 
調整 “半切位置” 。 
用   /   鍵，改變半切位置。數字增加，右邊留白增加；數字減少，左邊留白增加。 
 再按  確定  鍵，完成設定。 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

6-13-7 自動關機 
設定 “自動關機” 。 
用   /   鍵選擇。 再按  確定  鍵，完成設定。 
 

 

注意:  當選擇 “確定” 時，若沒有任何按鍵輸入，過約五分鐘，機器將自動關閉電源。 
 

 
 
 
 

設定範圍: -2.0～+2.0mm 

A B C 
(增加) 

(减少) 

(印字效果) 

［上下印字位置］ 

 
＋１０ 

 

［半切位置］ 

 

－１．２ｍｍ 
 

［自動關機］ 

 
確定  取消 
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6-13-8 段落長度原始設定 
設置默認的 “段落長度”。 

注意: 出廠預設值 “套管= 20mm 和貼紙= 10mm”。 
 

按 ▢/▼/  /  鍵,設置您想要的數值,並按   確定   確認。 
 

 
 

 

注意: 如果您按  刪除 , 將會回到出廠預設值。 
 
 
6-13-9 連續原始設定 

設置默認的 “連續.” 
注意: 出廠預設值爲 “套管= 2pcs. 和貼紙 = 1pcs.” 
 

按 ▢/▼/  /  鍵,設置您想要的數值,並按  確定  確認. 
 

 
 

 

注意: 如果你按  刪除 , 將會回到出廠預設值。 
 
 

設定範圍：“套管”＝10.0～60.0mm，  “貼紙”、 “銘板”＝4.0～60.0mm 

設定範圍：1～100pcs. 

［段落長度的 

原始設定值］ 

套管   ２０．０ｍｍ 

貼紙   １０．０ｍｍ 

［連續原始設定值］ 

 
套管    ２ＰＣＳ 

貼紙    １ＰＣＳ 
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6-13-10 文字配置 
設定 “文字配置” 在 [普通印刷 模式] 時。 

注意:  ● 此設定僅限用於 [普通印刷 模式]。 
● [段落印刷 模式] 的線號輸入內容，往往都至於 “中央”。 

 
用 ▲/▼ 鍵，選擇項目，然後按  確定  鍵，完成設定。 
 
 

 

 
6-13-11 重複印刷連續數字 
“連續印字” 和 “連續數字” 的列印類型是可以選擇的。 
機器出廠時，“列印類型” 的設定爲：“重複優先 11, 22, 33”。當您同時使用 “連續印字” 和 “連

續數字” 的功能時，您可以選擇 “重複優先 11, 22, 33” 或 “順序優先 123, 123.” 的列印類型。 
例如.)  連續印字:2 pcs.    連續數字: 01～03 

(重複優先 11, 22, 33) 
01 01 02 02 03 03 

 
 

(順序優先 123, 123) 
01 02 03 01 02 03 

 
 

 
1. 在 “各種設定” 欄目中選擇 “重複印刷連續數字”  
 

 
 
 
 
 

2. 按 ▢/▼ 鍵，選擇您想要的列印類型。 
注意：如果按了  刪除  鍵，設定值將回到出廠時的最初設定。 

3. 按  確定  鍵，確定新的設定值。 

選擇項目:  前、中央、後 

( 2 pcs. ) 

( 2 pcs.) 

列印結果： 

列印結果： 

［文字配置］ 

 
前 中央 後 

［重複印刷 
連續數字優先］ 

重複優先  11, 22, 33 
順序優先  123, 123 
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6-13-12 LCD 濃度調整 
設定 LCD 的 “濃度調整” 。當螢幕顯示不清晰時,請調整 “LCD 濃度”  
用   /   鍵，增加或減少 LCD 的 “濃度”。按  確定  鍵，完成設定。 
 

 

 
注意:  ● 您也可以使用下列方式調整 LCD 的“濃度”： 

1. 打開電源 
2. 在 “選擇印刷物的設定畫面”裡 

按  P  鍵，增加 LCD 的亮度，按  L  鍵，減少 LCD 的亮度。 
● 在低溫時,請調整 “LCD 濃度” 

 
 
6-13-13 ＬＣＤ背光 

要省電或加強螢幕視覺效果，可調整 “LCD 背光” 亮度。   
按  /   鍵，選擇 “LCD 背光” 明暗度。 
按  確定  完成 “LCD 背光” 的設定。 

 
 
 
 
 
 
6-13-14 基本設定登錄 

登錄選擇對應列印資料時可套用的基本列印設定。 
可登錄最多 6 種組合模式。 
1. 在”各種設定”中選擇”基本設定登錄”。 
2. 使用 ▢/▼ 將“No.1”選為“No.6”，然後依序登錄“印字濃度”、“上下印字位置”和“半

切位置”。 
3. 輸入登錄名稱，然後按  確定  完成設定。 

 
 
6-14 複製 / 貼上 

將某一段落的內容複製，貼到游標所指定的位置。 
設定值（尺寸、寬度、連續印字和連續號碼等）也可被複製和貼上。 
 

［ＬＣＤ濃度調整］ 

 
■ ■ ■ ■ □ □ □ □ 

淡＜     ＞濃 

 

［ＬＣＤ背光］ 

 
亮    暗 
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6-14-1 複製 
① 按   /   鍵，將游標移到您想複製的段落處。  

② 按  功能  →   內部記憶  (複製). 
 

自動回到 [輸入 畫面]. 

 

 
 
 
6-14-2 貼上 
① 按   /   鍵，將游標移到您想貼上的段落處。  

② 按  功能  →  記憶卡 (貼上). 
 
 

自動回到 [輸入 畫面]. 
 
 

 

 

 ▲    ２ ０ ． ０  Ｃ Ｕ Ｔ   ０ ０ １  

ＣＯＭ  
  
 

          Ｔ Ｕ Ｂ Ｅ  ３ ．２ ｍ ｍ  

ＡＵＴＯ ＳＴＤ ＳＴＤ   ００２   

B P 

 ▲    ２ ０ ． ０  Ｃ Ｕ Ｔ   ０ ０ １  

ＣＯＭ  
 

已複製 

 
 

B P 

 ▲    ２ ０ ． ０  Ｃ Ｕ Ｔ   ０ ０ １  

ＣＯＭ  
  
 

          Ｔ Ｕ Ｂ Ｅ  ３ ．２ ｍ ｍ  

ＡＵＴＯ ＳＴＤ ＳＴＤ   ００２   

B P 

 ▲    ２ ０ ． ０  Ｃ Ｕ Ｔ   ０ ０ １  

ＣＯＭ  
 

已貼上 

 
 

B P 
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6-15 記憶 

6-15-1 內部記憶 
輸入的內容和它的設定值，可被儲存在內部記憶。 
儲存量最多可達 50 組文件和 100,000 個字元（依據它的設定內容）。 

, ,  和  也可被儲存。 

① 按  內部記憶  鍵，出現 [記憶 設定畫面]。  

② 按   /  /▢/▼ 鍵，選擇項目，按  確定  鍵。 
 
選擇項目:  讀取、存檔、刪除、全部清除 
 

 
 
[存檔] 
儲存輸入的內容，在已設好的檔案編號裏。 
 

① 選擇「存檔」。按  確定  鍵。 
出現 [檔案編號 輸入畫面] 

 
 

注意:  只顯示已輸入內容之前面 10 個字元。 
如果之前沒有存檔，則出現 “沒有檔案”。 

 
②  按   /   鍵或數字鍵，輸入檔案編號。 
 
 
 
③  按  確定  鍵，文件被儲存在選好的檔案裡。 

 
④ 輸入檔名，然後按  確定  鍵。 

 

 
 
 
 
 

［存檔］ 

檔案編號＝ ２ 

沒有檔案 
設定範圍: 1～50 

［記憶］ 

讀取 存檔 

删除 全部清除 

［存檔］ 
檔案編號＝ １ 

・套管 
檔案名稱 

［存檔］ 

檔案編號＝ ２ 

沒有檔案 
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[讀取] 
讀取已儲存的文件。 
 

① 選擇「讀取」。按  確定  鍵。 
出現 [檔案編號 輸入畫面] 

 

 

② 按   /   鍵或數字鍵，輸入檔案編號。按  確定  鍵，選擇的文件被讀取。 

注意: ● 輸入畫面如果已有被創建的檔案, 要求刪除(覆蓋)的訊息將會出現。 
 
 
[刪除] 
刪除所選擇的文件 
 

① 選擇「刪除」。按  確定  鍵。 
出現 [檔案編號 輸入畫面] 

 

 

②按   /   鍵或數字鍵，輸入檔案編號。按  確定  鍵，選擇的文件被刪除。 

 
 
 [全部清除] 
清除所有記憶的內容 
 

①選擇「全部清除」  

② 用   /   選擇 “確定“，再按  確定  鍵，清除所有檔案。 

 
 
 

Ａ２ Ｘ１０  
 

B P B 

［删除］ 

檔案編號＝ １ 

 
・套管 

Ａ２ Ｘ１０  
 

B P B 

［讀取］ 

檔案編號＝ １ 

 

・套管 

［全部清除］ 

 
確定  取消 
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6-15-2 USB 隨身碟(外部記憶體) 
文件可以儲存在記憶卡裡 (USB 隨身碟)。 
可從 “CSV” 或 “LMF” 中選擇檔案格式。 
● 資料儲存在 “CSV” 格式,可以從 微軟® 的 Excel® 裡進行編輯。 
● 資料儲存在 “LMF” 格式,可以在個人電腦中用 MAX 原裝軟體“LETATWIN PC 線號大師”進

行編輯。                                        (請參閱 8: 在個人電腦上編輯資料) 
 

①  裝置 USB 隨身碟在 LM-550A/PC。   (請參閱 3-5: 裝置記憶卡) 

② 按  記憶卡  鍵，出現 [ＵＳＢ隨身碟]。  

③ 用   /   鍵，選擇項目，再按  確定  鍵。 
 

選擇項目:  讀取、存檔、刪除 
讀取= 在 USB 隨身碟裡讀取已儲存的檔案。 
存檔= 儲存文件在 USB 隨身碟裡。 
刪除= 在 USB 隨身碟裡刪除文件。 

④ 按 ▢/▼ 鍵，在下列顯示的螢幕裡，選擇項目。 

   

   

［ＵＳＢ隨身碟］ 

 

讀取 存檔 删除 

［删除］  

 

 

Ｆ Ｏ Ｌ Ｄ Ｅ Ｒ      Ｓ Ａ Ｍ Ｐ Ｌ Ｅ  
Ｅ Ｘ Ｔ            Ｌ Ｍ Ｆ  
Ｆ Ｉ Ｌ Ｅ        Ｔ Ｅ Ｓ Ｔ １  
Ｄ Ａ Ｔ Ｅ        １ ０ ／ １ １ ／ ０ １  

 

 
 
 

［存檔］  

 

 

Ｆ Ｏ Ｌ Ｄ Ｅ Ｒ      Ｓ Ａ Ｍ Ｐ Ｌ Ｅ  
Ｅ Ｘ Ｔ            Ｌ Ｍ Ｆ  
Ｆ Ｉ Ｌ Ｅ         
Ｄ Ａ Ｔ Ｅ          ／   ／    

 

 
 
 

［讀取］  

 

 

Ｆ Ｏ Ｌ Ｄ Ｅ Ｒ      Ｓ Ａ Ｍ Ｐ Ｌ Ｅ  
Ｅ Ｘ Ｔ            Ｌ Ｍ Ｆ  
Ｆ Ｉ Ｌ Ｅ        Ｔ Ｅ Ｓ Ｔ １  
Ｄ Ａ Ｔ Ｅ        １ ０ ／ １ １ ／ ０ １  
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項目 內容 /    鍵 
FOLDER 
資料夾 

顯示資料夾名稱。 
以不超過八個字母，輸入作檔案名稱來儲存。 

列出下一個資料夾 

EXT 
檔案類型 

檔案類型（檔案格式）。 
LMF：● 這是 LM-550A/PC 的原始格式,可以儲存文件

所有的內容和設置. 
● 當您用“LETATWIN 線號大師”在 PC 編輯

時，這個檔案必須選擇 “LMF” 格式來儲存。 
CSV：可以從 微軟® Excel® 裡進行編輯，但不能儲

存設定值。 

選擇 ”LMF”或”CSV”。 

FILE 
檔案 

列出檔案名稱。 
以不超過八個字母或數字作為檔案名稱來儲存。 

顯示 上一個/下一個 
檔案。 

DATE 
日期 

列出檔案産生的日期。 
若要儲存，輸入年/月/日的最後兩個數字。 

 

 
⑤ 儲存上列表格項目時，請輸入字母或數字。 

請參考下列表格中可被輸入的數字與字母。 
 

- 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 @ A B C D E F G 

H I J K L M N O P Q R S T U V W X Y Z 
 

⑥ 在選擇文件後,請按  確定  執行。 

注意: ● 資料夾與檔案名稱必需是字母或數字所組合的名稱。 
● 當使用新的ＵＳＢ隨身碟時，請先建立一資料夾。 

 
 

 
 
 
 
 

建立新資料夾？ 

 
確定  取消 
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7. 印刷 

將輸入的內容印出 
 

7-1  設定印刷範圍 
除了全部的段落列印，也可以指定印刷段落的範圍. 

 
① 按  印刷  鍵，顯示 [印刷範圍 設定畫面]。 

 

 

 
 
 

(功能 “套數”) 
LM-550A/PC 可以根據所設定的“套數”數量來列印。 
如果把 “套數”設定爲 2, 則 LM-390A/PC 會自動列印相同的資料 2 遍. 
 
②  按 ◄/►/ ▢/▼ 鍵或數字鍵，在“套數”、“開始”和“結束”輸入數量。 
 
③ 在輸入 “結束” 之後按  確定  鍵，出現 [印刷全長 畫面] 。 
 

 
 

7-2  印刷全長 
修改全部的列印長度。 
當套管或貼紙列印出的長度和實際不同時，可以用這來修改。 
 
 
 

① 出現[印刷全長 畫面] 
上面的區域會自動顯示要列印的總長度。 
下面的區域會顯示要修改的數值。 

 

 

② 按   /   鍵，增加或減少數值。 
如果輸入+8mm，列印的總長度就會增加 8mm。 
 

③ 按  確定  鍵，將自動開始列印。 

 

 

設定值:  套數 = 1～30 
開始 = 1 
結束 = 已輸入內容之最後一個段落編號。 

設定範圍: -30 到 +30 
原始設定值: 0mm 

［印刷範圍］ 

套數：  １ 
開始：  １ 

結束：  ３ 
 

［印刷全長］ 

２３０．０ｍｍ 

全長補正＝ 
０ｍｍ 

［印刷全長］ 

２３０．０ｍｍ 

全長補正＝ 
＋８ｍｍ 
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7-3  耗材用完後的繼續列印 
當耗材(例如套管、色帶)在列印中用完，可以在更換耗材後繼續完成列印工作。 

 
1. 列印時，如有耗材(例如套管、色帶)用完，螢幕將出現

右側資訊。 
 
 

 

2. 更換新耗材。 
 

3. 按  確定  繼續列印。 
 
 

注意：繼續列印時，原先已列印的最後一個段落可能會重複

列印一次，以避免列印不完全。 

 

未列印的段落 
要繼續列印嗎? 
 

確定  取消 

 



 

62 

8. 從個人電腦編輯資料和列印 

 LM-550A/PC 的特色是可以直接連結個人電腦作業，或以 USB 隨身碟在個人電腦儲存編輯資料。. 

 
             

8-1 在個人電腦安裝“LETATWIN 線號大師 ” 和線號機驅動程式  
(系統要求) 
作業系統 : Windows Vista (32 位元) / 7 (32 位元, 64 位元)/ 8 (32 位元, 64 位元) 

/ 8.1 (32 位元, 64 位元)/ 10 (32 位元, 64 位元)® 
    (電腦規格必須符合每種作業系統的最低要求) 
 
 
8-1-1 安裝 “LETATWIN 線號大師” 
1. 安裝“LETAWIN 線號大師”之前，請關掉其他應用程式及長駐軟體。 
2. 將光碟置入電腦。 
3. 開始安裝軟體，點擊 “安裝/解除 LETATWIN 線號大師”。 
4. 請根據電腦螢幕的安裝訊息操作。 

注意：如果電腦內已安裝舊版的 “LETATWIN 線號大師”，請使用 “LETATWIN 線號大師”光碟內的

安裝目錄，確定將舊版先移除。移除應用軟體與驅動程式需分別執行。 
在安裝過程中，會要求選擇機型與型號，請選擇與機器相符的型號名稱(可檢查機身底部的規格貼

紙)。下面是示範螢幕。 
 

  

 

 

USB連接線 

USB 隨身碟 
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8-1-2 安裝線號機驅動程式 
 
1. 安裝線號機驅動程式，請先關掉其他應用程式及長駐軟體。 

注意：如果個人電腦內已安裝舊版的 “LETATWIN 線號大師” 和/或驅動程式，請使用 “LETATWIN 
線號大師”光碟內的安裝目錄，確定將舊版先移除。移除應用軟體與驅動程式需分別執行。 

 
2. 將光碟置入電腦。 
 
3. 用 USB 線將 LM-550A/PC 連結到個人電腦，然後開啟機器電源，進入“選擇印刷物”的設定畫面。 

(請參閱 4：基本操作) 
 
4. 按  選用設定  鍵 

出現 “PC 連結 / 選用設定” 畫面。 
 
 

 

5. 按▢/▼鍵  選擇 “直接從 PC 列印”。 
 

 
 
6. 按  確定 。 
 

 

7. 按   /   鍵選擇 “確定”。 
 
 
 
8. 按  確定 。 
 

 

9. 接下來的訊息顯示，機器已準備接收從 PC(個人電腦)
傳過來的資料。 

 

 

輸入畫面的內容將被 
刪除(覆蓋) 
 

確定  取消 

 

［ＰＣ連接］ 
 

準備接收資料 
 

直接從ＰＣ列印 
從ＰＣ轉存資料到ＬＭ 
各種設定 
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10. 點擊 “安裝/解除 線號機驅動程式”，開始安裝線號機

驅動程式。 

 
11. 請根據電腦螢幕的安裝訊息操作。 

注意：當右圖訊息顯示時，儘管是警告訊息，但

對本產品毫無影響，可以繼續操作。所以請按 “請

安裝此軟體”、“繼續安裝” 或 “確定”。 
  
 
 
 
 

(Windows® Vista® 顯示的訊息) 
 

12. 當 PC 出現下列訊息，請選擇 “是，馬上重新啟

動。”，然後點擊 “完成 ”。 
 
 
 
 
13. 重新啟動個人電腦，安裝完成。 

 
 

 
8-2  在個人電腦編輯資料 

在個人電腦上，“LETATWIN 線號大師” 編輯的資料可做成：CSV 和 LMF 兩種檔案格式： 
CSV 格式只有列印內容； 
LMF 格式包括列印內容和設定值。 

注意：如何使用 “LETATWIN 線號大師”： 
安裝 “LETATWIN 線號大師” 後，請參看 “幫助”目錄。 
教導手冊包含在 “幫助”目錄裡。 
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8-3  從 “LETATWIN 線號大師” 直接列印 
用 USB 線連結 LM-550A/PC 和在 微軟®版個人電腦上的 “LETATWIN 線號大師”，編輯的

內容可以直接列印。 
 

1. 用 USB 線將 LM-550A/PC 和個人電腦連結。 
 
2. 按  選用設定  鍵， 

出現 “PC 連結 / 選用設定” 畫面。 
 

 
 

 

3. 按▢/▼鍵選擇 “直接從 PC 列印”。 
 
 
4. 按  確定 。 

 

5. 接下來的訊息顯示，機器已準備接收從 PC(個人電腦)
傳過來的資料。 

 

 

6. 在 “LETATWIN 線號大師” 直接 “列印”。 
注意：如何使用“LETATWIN 線號大師”： 

安裝 “LETATWIN 線號大師” 後，請參看 “幫助”目錄。 
教導手冊包含在 “幫助”目錄裡。 
 

 
 
8-4  從 “LETATWIN 線號大師” 直接儲存資料 

用 USB 線連結 LM-550A/PC 和在 微軟®版個人電腦上的 “LETATWIN 線號大師”，編輯內容

可以直接儲存在 LM-550A/PC 裡。 
 
1. 用 USB 線將 LM-550A/PC 和個人電腦連結。 
 
2. 按  選用設定  鍵， 

出現 “PC 連結 / 選用設定” 畫面。 

 

［ＰＣ連接］ 
 

準備接收資料 
 

直接從ＰＣ列印 
從ＰＣ轉存資料到ＬＭ 
各種設定 
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3. 按▢/▼鍵選擇 “從 PC 儲存資料到 LM”。 
 
 
4. 按  確定 。 

 

5. 接下來的訊息顯示，機器已準備接收從 PC(個人電腦)
傳過來的資料。 

 

 

5. 在 “LETATWIN 線號大師” 操作 “轉存資料”。 
選擇檔案編號儲存資料。 設置範圍：0~50  

   選擇 0，資料下載到輸入螢幕， 
   選擇 1~50，資料可存入內部記憶。 

  (請參閱 6-15-1：內部記憶) 
 

注意: 在 “輸入畫面” 或 “內部記憶” 中已存在的資料會被覆蓋。 
注意: 如何使用“LETATWIN 線號大師”： 

安裝 “LETATWIN 線號大師” 後，請參閱 “幫助” 目錄。 
教導手冊包含在 “幫助” 目錄裏裡。 

 

 
 

［ＰＣ連接］ 
 

準備接收資料 
 

直接從ＰＣ列印 
從ＰＣ轉存資料到ＬＭ 
選用設定 



 

67 

9. 疑難排除 

9-1 錯誤訊息清單 
 

錯誤訊息 內容 解決方法 

輸入文字過多 輸入字元超過 5,000 字 不輸入超過 5,000 字元 

行數超過 輸入行數超過四行 最多可輸入四行，刪除多餘的行數。 

輸入段落過多 文件裡的段落數超過 300 個 不能輸入超過 300 個段落 

輸入位置錯誤 游標位置不正確 將游標移動到正常位置 

每個段落最多一個 要在一個段落裡設定兩個連續數字 在一個段落只能設定一次連續數字 

每個檔案最多 15 個 
要在「段落印刷 模式」裡設定超過

16 次連續數字 

在「段落印刷 模式」裡只有 15 次以

內的連續數字可以設定在整個文件

裡 

 [N] 的數量超過 
要在「段落印刷 模式」裡設定超過

16 次連續數字 

在「段落印刷 模式」裡只有 15 次以

內的連續數字可以設定在整個文件

裡 

 [N]只能設定一個 
要在「普通印刷 模式」裡設超過 2
次連續數字 

在「普通印刷 模式」裡只能設一次

連續數字 

請刪除其他的 [P] 
當這裡有好幾個【P】記號時，想要

從第一個【P】記號開始刪除 
第一個【P】應該最後刪除 

[P] 只能設在前方 
在「普通印刷 模式」裡，想要在文

件中間輸入【P】記號 

當從「普通印刷 模式」變成「段落

印刷 模式」時，移動游標到檔案的

最前端來設定段落長度 

[P] 的數量超過 
在整個文件輸入時，想要設定第 6
個段落長度 

在整個文件被輸入時，最多只能設定

5 個不同的段落長度 

段落長度沒有變更 在文件中設定與前一段落相同的的
段落長度 

如果段落長度和前面的段落長度相
同，則不需要再重新設定。 

沒有記憶檔案 
 

沒有【複製】或【貼上】的檔案 
先【複製】，再【貼上】 
附注:如果電源關閉，【複製】檔案會

消失 

複製內容超過 想要在一個段落裡複製多於 51 字 一個段落裡不能複製超過 50 字 

沒有複製文字 複製的段落沒有文字 複製有文字的段落 
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錯誤訊息 內容 解決方法 

範圍內沒有奇數錯誤 設定的序號中沒有奇數。 重設開始和結束值，或選擇 [全部]。 

範圍內沒有偶數錯誤 設定的序號中沒有偶數。 重設開始和結束值，或選擇 [全部]。 

全部清除後才有效 
想要執行“設定值初期化”，卻沒有清

除檔案內容 
先刪除全部內容，才可以執行 “設定

值初期化” 

沒有輸入資料 在沒有資料時嘗試列印 在輸入內容後執行列印 

文字高度超過 設定的文字高度比列印物大 減少行數、行距或縮小文字高度 

印字容量超過 列印資料比編輯中的列印容量多 減少行數、行距或縮小文字高度 

印字長度超過 超過設定的列印長度 
減少字距、文字寬度、留白、文字數

量或縮小文字高度，或增加列印長度 

段落長度超過 輸入的字數超過段落長度的設定 
變更段落長度或減少字距、文字寬

度、文字數量或縮小文字高度 

印字全長超過 
每次印刷的長度不能超過以下標準 
套管:最長 20m 
貼紙:最長 5m 

減少列印長度，可藉由將檔案分割為
數個，或使用列印設定改變列印範圍 

套數設定超過 
當多套列印時，全長超過 
套管:最長 100m 
貼紙:最長 7m 

減少套數設定 

沒有印刷物 印刷物尚未裝入 裝置印刷物 

沒有色帶 色帶用完 
色帶送入異常 

更換色帶或拿出耗材再安裝一次，然
後繼續列印 

卡匣蓋沒關上 在列印時卡匣蓋開著 卡匣蓋開著時無法列印，關上它 

印字頭異常 列印無法完成，因爲印字頭溫度增加 暫停一下再列印 

半切刀操作異常 列印無法完成，因爲半切刀操作不當 換印刷物或是更換一個半切刀 

記憶卡無法辨識 
USB 隨身碟(記憶卡)沒有被正常格

式化 

試著再格式化一次，只有 ”FAT16”
及”FAT32” 格式可以使用。 
加密的記憶卡無法被使用 

沒有記憶卡 沒有裝置記憶卡(USB 隨身碟) 裝置記憶卡(USB 隨身碟) 
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錯誤訊息 內容 解決方法 

容量超過 記憶卡(USB 隨身碟)沒有多餘空間 
使用新記憶卡(USB 隨身碟)或刪除

無用的檔案 

無法讀取此檔案 
嘗試讀取與 LM-550A/PC 不相容的

檔案 
LM-550A/PC 只能讀取 CSV 檔或

LMF 檔 

存取錯誤 無法讀取記憶卡(USB 隨身碟) 
關掉 LM-550A/PC 的電源，重新插

入記憶卡(USB 隨身碟) 

唯讀文件 
在 USB 隨身碟(記憶卡)嘗試覆蓋或

刪除現存的唯讀檔案 
如欲覆蓋或刪除唯讀檔案，在電腦上

把它改為可寫入或刪除的檔案 

在開始列印之前，請先 
裝入印刷物。 
(套管/貼紙) 

沒有先在 LM-550A/PC 放置列印材

料，就嘗試從電腦的“LETATWIN 線

號大師 ”開始列印 
開始列印前先裝置列印材料 

資料錯誤 PC 接收到的資料異常. 
無法接收“LETATWIN 線號大師”以
外的資料。 
按  跳出  鍵並檢查 USB 連接線，
再試一遍 

指令錯誤 PC 接收到的指令異常. 
無法接收“LETATWIN 線號大師”以
外的指令。 
按  跳出  鍵並檢查 USB 連接線，
再試一遍 
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9-2  疑難排除 

問題 解決方法 

1.   電源開啓了但是： 

a. 螢幕沒有開啓。 

b. 螢幕太暗(或太亮)。 

 

˙確認電線已確實連接到插座、變壓器和 LM-550A/PC。 

˙螢幕的光線受周圍溫度的影響，但可以在 “選用設定”

做調整。 

2.   印套管時： 

a. 無法列印。 

  b. 印的色彩太淡。 

c. 列印不完全。 

 

  d. 印的色彩太濃。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

e. 套管比設定值短。 

 

f. 文字符號無法置中。 

 

 

 

 

g. 卡管。 

 

 

 

h. 列印的文字上有空白的橫線。 

 

 

˙確認卡匣蓋已關上。 

˙確認套管已裝入。 

˙確認套管的內徑是正確的。 

 

˙確認色帶已裝入。 

˙確認沒有髒物、油污之類的東西附著在套管上。 

˙確定沒有髒物、油污之類的東西附著在印字頭上。 

˙如果周圍溫度低於攝氏 10℃或高於 35℃就有可能産生

列印錯誤。 

 

注意： 

※ 列印濃度可以做調整。 

※ 當環境溫度低時，可設定“低溫模式” (20.0mm/

秒)提高列印品質。 

 

˙可以用微力從套管捲軸拉出的方式設定套管 

 

˙確認套管在機器內沒有糾結纏繞。 

˙確認滾輪是乾淨的。 

˙確認套管的表面沒有損傷。 

˙確認有無零碎的套管或貼紙在列印的出口阻塞。 

 

˙請用 “送出” 功能將阻塞套管取出，不要用手強取套

管。 

※ 利用半切位置可調整列印的中間位置。 

 

˙印字頭可能有損傷。請聯絡您的供應商。 

 

注意：不要使用沾有灰塵或外物的套管，因為這有可能導

致印字頭出問題。 
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問題 解決方法 

3. 當列印貼紙時： 

 a  無法裝置貼紙。 

 b  無法列印。 

 c  印的色彩太淡。 

 d  印的色彩太濃。 

 

 

 

 

 

 

 e  貼紙比設定的短。 

 f  文字符號無法置中： 

  

 

˙確認裝置拉桿的位置。 

˙確認貼紙已裝置完成。 

˙確認貼紙寬度與機器的設定吻合。 

˙確認色帶已裝置完成。 

˙確認沒有灰塵、油性污點附在貼紙上面。 

˙如果外在溫度低於攝氏 10 度或高於 35 度時，有可能會

發生錯誤列印。 

 

附注: 可以利用選用設定來調整列印濃度。 

 

˙確認滾輪是乾淨的。 

˙確認有無零碎的套管或貼紙在列印的出口阻塞。 

 

附注： 利用半切位置可調整列印的中間位置。 

4. 半切刀故障 

 a 貼紙不被半切 

 b 套管切的太淺（不能被有效的半切） 

 

˙確認半切刀有沒有裝上。 

˙確認“半切刀深度調節桿”已適當設定。(TUBE 位置) 

˙確認半切刀是否太老舊？ 如果切刀已經使用超過 5000

次，請更換它。 

˙確認使用專用的半切刀 LM-HC340（黃色）。 

  ※注意桔色的 LM-HC320 半切刀不能在 LM-390A 使用。 

˙確認有無零碎的套管或貼紙在列印的出口阻塞。 

5. 剪刀按鈕故障 ˙確認有無零碎的套管或貼紙在列印的出口阻塞。 

˙切刀是否太老舊？如果切刀已經使用超過 30,000 次，請

更換它。 

 

 

 

手動切刀（剪刀）不能被顧客更換。要更換時， 

請將機器送回原購買處。 

6. USB 隨身碟無法儲存資料。 ˙確認 USB 隨身碟已完全插入接口。 

˙確定有足夠的記憶容量。 

7. 來自 PC 上的 “ LETATWIN 線號大

師”，無法將資料傳輸到 LM-550A/PC 

 確認 USB 線已完全連結電腦和 LM-550A/PC。 
 確認 “LETATWIN 線號大師 ” 和驅動程式 已正確安

裝。 

● 如果您的問題仍然無法解決，請聯絡您的供應商。 
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10.  規格表 

 

項  目 內      容 

外型尺寸 290(W)x300(D)x95(H)mm 

重量 2 Kg 

印字方式 熱轉印方式  (300 dpi) 

螢幕顯示 LCD 液晶面板:   
64 X 160 畫素(背光) 

印字速度 40 mm/秒 (標準) 
20 mm/秒 (低溫模式) 

最大印字長度 套管： 20m、貼紙：5m 
套管：100m、貼紙：7m (多份) 

最大輸入字數 5,000 個 

文字尺寸 1.3,2, 3, 4, 6 mm 高 X 3 種寬度 

可印套管尺寸 φ2.5 到 6.5 (PVC 套管, 熱收縮套管) 

可用貼紙尺寸 寬度 5, 9, 12 mm (MAX 原廠貼紙) 

套管裁切方式 自動半切、手動全切 

內部記憶 250,000 個文字 
(最大 50 個檔案) 

外部記憶 一般市售 USB 隨身碟 

界面 高速 USB 2.0 端口 

電源 DC12V, 3.0A 
 請使用指定的電源供應器(100V - 240V) 

電源消費額 30W (最大) 

操作環境溫度 攝氏 10 到 35℃ 
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GREEK 

11.  附錄 

 
[特殊符號表] 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 


